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H系列重型压铸机为全球高端压铸件生产商量身定制
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对标欧美质量标准
为了进一步提升高端压铸的品质，伊之密致力于向欧美质量标准看齐，美国百年企业HPM在重型压铸
机领域拥有先进设计理念和技术标准，伊之密汲取其技术精粹进行突破性改善和创新，打造更接近于
欧美质量标准的高性能压铸机。

伊之密从2006年开始设计制造第一台重型压铸机，至今国内外年销量稳定增长，用户覆盖国内绝大部分
的压铸龙头企业。十年间伊之密用数据说话，不断推出高性能、高标准的新品，奠定中国重型压铸装备
新标杆。

十年磨剑 锋芒再露

1/高标准
按照北美HPM技术及工艺标准设计，机器整体性
能、可靠性、稳定性和耐用度等媲美欧美同吨位机
型，控制系统采用分布式IO设计，故障率更低。

2/精密稳定
坚固的整体拉杆式结构，确保压射系统的高精
度和高稳定性，更可选用高精确高稳定的闭环
压射控制。

3/持久耐用
高刚性的锁模结构，模板设计采用应力分布均匀的
箱式结构，并采用高强度合金钢板或实心锻钢模
板，确保模板基体拥有优良的刚性和抗疲劳强度。

4/安全保障
按照欧美安全标准使用各种防护安全钣金，标
配防护安全门和机铰防护钣金，保障机台和
人员的安全；

四大优势
融合欧美高质量技术标准

H系列重型压铸机
为全球高端压铸件生产商量身定制
依托团队数十年行业经验积累，伊之密全面吸收融合北美百年名企HPM重型压铸机技术和质
量标准，历经3年专项研发，针对全球高端客户推出适合欧美市场的高标准重磅力作——H系
列重型压铸机。（1000-4500T）

中国最佳创新公司 强
——美国三大财经商业媒体之一
    《快公司Fast Company》

502016 福布斯2018
亚洲最佳中小上市企业

强200  

广东省政府质量奖
伊之密荣获2017年度广东省政府质量奖

（评选每两年一届，全省从700万家注册企业中选出10家）



H系列重型压铸机为全球高端压铸件生产商量身定制

汲取欧美设计优势
H系列重型压铸机沿用欧美先进的技术理念，颠覆以往国内压铸机的质量标准，不仅在工艺和制造上采用欧美高标
准，更提高了产品的用料标准，实现机器在整体可靠性、稳定性和安全性的明显突破。

先进的分布式IO控制  
快速查找故障

秉承降低故障率的设计理念，采
用全新分布式IO控制系统，PLC与
工 作 站 之 间 采 用 profibus Dp通
讯，提高抗干扰能力，有效减小电
压压降，便于快速查找故障；

更多标准压射位
融合欧系设计方案，运用叠加式压
射室垫块，实现更多的压射偏心
位，满足多种模具需求；

高要求设计标准
全面升级 向欧美设计标准看齐

欧美标准的面板设计
控制系统符合欧美标准，具有工业工
程理念的操作面板设计，集成西门子
12寸彩色触摸屏，操作得心应手;

抽芯油制板采用分体式结构，通过模块化
设计，  方便用户升级；

控制显示屏集成于操作箱内，美观且更加
方便易操作；

机架油箱内部优化分区结构，保证液压油
流道合理布局，增强散热功能；

03

精密稳定
性能优越稳定 保证高一致性

确保大批量稳定生产
压射系统采用非接触式压射行程检测，控制更加精准，标配智能在线品质
监控系统，高精度压射曲线实时显示，自动记录，智能对比，出现异常及
时报警，能大幅提高产品的合格率。

优化油路设计
采用钢管和高压软管合理搭配设计，
有效降低管路漏油故障机率；

坚固的整体拉杆式结构
全拉杆式整体压射油缸设计，加强压射
整体刚性和持久精度，更牢固实用；

新增双吉制杆  压射更精准
压射行程采用双吉制杆结构,提升压射
同轴度的持续稳定，有效避免压射活
塞杆转动，压射一致性好，控制更加
精准；

整体式储能器安装方式，减少震动；
压射拉杆加粗，增强结构的稳定性；
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持久耐用
融合HPM北美设计理念和用料标准

锁模强劲高效
锁模和机铰以及机架底座应用大型进口CNC加工中心一次性加
工，确保尺寸及位置精度，锁模油路优化，减少高压开模和合模
的瞬间冲击，保证锁模精度；采用优质合金钢导柱，外层电镀耐
磨硬铬。配合特快锁模技术，提高效率，有效缩短生产周期。

05

高强度合金钢板镶嵌

DM1000H-DM3000H重型机模
板设计采用应力分布均匀的箱
式结构，应力分布均匀，不易
变形，并在模板表面装甲镶嵌
经过特殊处理的高强度合金钢
板，大幅提升刚性和硬度，维
修率低；

(DM1000H-DM3000H)

06

1

整体实心锻钢模板
(DM3500H及以上）
H系列3500吨及以上机型的
动、定模板均采用实心锻钢制
造，用料充足，强度高，能有
效防止模板凹陷和变形，合模
精度高，坚固耐用；

2

强硬合金钢板尾板设计
DM4000H-DM4500H的重型机
尾板采用高强度合金钢板制
造，增强受力，避免尾板开
裂，持久耐用；

3

开合模六导柱结构
可靠性更高

2500吨及以上机型更是应用高
技术难度的六导柱结构，不仅
开合模瞬间震动小，而且能均
衡尾板与动模的受力分配，防
止模板开裂；

4

高标准的轴套设计
减少机铰磨损
针对锁模部分和活动铰耳采用
铜套，提升机铰受力强度，优
化配合尺寸，均匀受力，有效
减少机铰磨损“烧死”现象，
可延长使用寿命；

5

中央自动润滑系统

中 央 自 动 润 滑 系 统 独 立 大 容
量，全采用钢管，每路配远端
压力报警；

6
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安全保障
贴心保护 细节之处不容忽视 

升级安全标准
H系列重型压铸机把安全性放在重要位置，无论是机台的安全还是人
员的安全都采用更高的欧美安全标准。

针对高压油管增加卡扣式防
爆链，提升油路工作的安全
性；

07 08

升级电动控制
前、后门全部升级成电动控
制，更高效、高安全地配合机
器人全自动生产过程；

有效保护人员安全
压射、锁模等部位标配防护安全门和机铰防
护钣金，有效保护作业人员安全及防止金属液
往外飞溅。配合观察窗设计，操作方便安全；

确保油路安全

锁模部分按欧美安全标准配置
电液安全阀，有效防止意外合
模，保障操作人员安全；

防止意外合模

实时控制
自动实时反馈与修正 精确易用

适用于生产结构复杂的
高品质压铸件
伊之密全新一代实时控制技术，实现全程速度闭环控
制，实现高稳定性与高一致性的压射。在实时控制的高
速响应下，系统能自动修正参数，瞬间修正数据轨迹，
系统控制稳定性高。

有效减少空气卷入融化金属
内，压射冲头平稳移动，避
免对金属液的冲击；

更短的提速时间，达到
理想工艺；

在高速压射状态下，实
现合理的减速，有效避
免产生飞边；

可匀加速慢压射 提速快 实现高速刹车

选配（1000T-1650T）/标配（2000T-4500T）

（选配）

2

3

4

1



H系列重型压铸机为全球高端压铸件生产商量身定制

集成自动化解决方案
您得到的不仅仅是一台压铸机

高度自动化无人化生产运作，产品质量稳定可靠，重复精度高；

有效缩短循环时间，提高生产效率；

压铸毛坯后道处理高度集成，缩减空间和物流，实现机边全自动化；

产品成型和生产过程全数据记录，实时监控与显示；

基于工业4.0的“互联与集成”理念，伊之密主机配有与各种周边设备的接口和软件程序，实现统一化标准互联自动化工作
平台，为客户提供整套的周边自动化集成方案。

（选配）

集成周边设备
喷涂机
给汤机
取件机器人
冷却风扇

安全围栏
制品输送带
真空机
模温机

脱模剂混合压送装置
缸套供给装置
机器人打磨去毛刺装置
熔化及保温炉

升降式冷却水槽
气锤去渣包装置
定量炉
伺服锯断装置

伊点通YiCMS状态监控系统
基于工业4.0的“互联与集成”理念，伊之密主机配有与各种周边设备的接口和软件程序，实现统一化标准互联自动化工作
平台，为客户提供整套的周边自动化集成方案。
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工艺参数实时采集
参数异常及时预警
历史加工参数追溯
工艺参数SPC控制

工艺监控

生产进度监控
质量统计分析
小时产量统计
KPI异常预警

生产统计

设备监控

（选配）

伺服节能
大幅度降低能耗
解决用户的成本和效率问题
伊之密伺服节能系统通过双闭环控制，实现压力、流量的
精确控制，系统响应快，调速范围更宽。真正降低能耗，
节约成本，控制精度，为客户创造效益。

（选配）

运行状态实时可视
运营指标动态计算
报警信息实时采集
异常停机及时预警

降低能耗
相比传统压铸机，
更节能；

更高效
相比传统压铸机，
效率大幅提升；

伊点通
YiCMS
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H系列技术参数表
DM4500HDM4000HDM3500H

10000

880

450-1070

1620×1620

1030×1030

500

200

805

850

90,100,110,120

10,12.5,15,18

126,102,84,71

787-1388

2500

 -100 -300

300

240

20

16

45

65.3

2500

72000

10600×4500×3900

DM3000HDM2500HDM2000HDM1650HDM1250HDM1000H

kN

mm

mm

mm

mm

kN

mm

kN

mm

mm

kg

Mpa

2cm

2cm

mm

mm

mm

mm

Mpa

kW

kW

L

kg

mm

单位

锁
模
系
统

压
射
系
统

其
 
它

项目

备注：以上参数以实际签署协议为准 ;  我司保留作出任何技术修改的权利而不另行通知

合型力

合模行程

模具厚度（最小-最大）

模板尺寸（水平×垂直）

导柱内距

顶出力

顶出行程

压射力

压射行程

锤头直径

射料量（铝）

铸造压力（增压）

铸造面积

最大铸造面积（40Mpa）

压射位置

压射头推出距离

压射室法兰直径

压射室法兰凸出定板高度

系统工作压力

电机功率(标准机）

电机功率(伺服机）

油箱容量

机器吊装参考重量

外形尺寸（长×宽×高）

12500

1000

450-1170

1730×1730

1100×1100

550

200

1100

910

100-140

13-26

140-71

885-1735

3125

 -160 -320

350

240

25

16

74

98.6

2800

78000

11500×4700×3900

16500

1200

500-1370

2000×2000

1180×1180

600

250

1260

970

110-150

17-32

132-71

1200-2220

4125

 -175 -350

400

260

25

16

90

110

3300

105000

12500×4750×4200

20000

1400

600-1570

2150×2150

1350×1350

650

300

1510

1050

120-160

22-39

133-75

1400-2630

5000

 -200 -400

450

260

30

16

110

120.3

4200

136000

13500×4900×4300

25000

1500

700-1770

2350×2350

1500×1500

750

300

1950

1100

140-180

31-52

125-75

1950-3250

6250

 -200 -400

450

280

30

16

135

175.3

4800

190000

15500×5800×5250

30000

1500

850-1970

2620×2620

1650×1650

900

300

1950

1180

140-180

33-56

125-75

2360-3920

7500

 -250 -450

530

280

30

16

165

175.3

6200

210000

15900×6200×6200

35000

1375

850-2000

2780×2780

1750×1750

900

300

2410

1400

160-200

52-82

120-77

2910-4540

8750

 -300 -600

600

320

35

16

220

261.2

7800

265000

17500×6250×6250

40000

1625

900-2100

2930×2930

1850×1850

900

300

2410

1400

160-200

52-82

120-77

3330-5190

10000

 -300 -600

600

320

35

16

220

261.2

9300

375000

18600×6450×6280

45000

1625

900-2200

2930×2930

1850×1850

900

350

2800

1600

180-220

76-114

110-73

4090-6100

11250

 -300 -600

700

340

35

16

220

261.2

9700

380000

19000×6450×6300
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H系列配置表
DM1650HDM1000H DM1250H DM2000H DM2500H DM3000H DM3500H DM4000H DM4500H
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配置项目

伊之密象牙白+橙红+黑
指定颜色

电动落地安全门（前）
电动落地安全门（后）
机铰防护门（前、后）

西门子 PLC
12寸高分辨率触摸屏

电箱风扇
电箱空调

模具储存100组
扩展模具存储

电子式锁模力显示

双比例控制开合模

磁栅尺控制行程
电子尺控制行程

特快锁模系统
调模行程开关控制

调模行程编码器控制
机铰集中润滑系统
调模集中润滑系统
液压抽杠（前上）
液压抽杠（后上）

威格士双联叶片泵
/东京机器油泵

双比例控制
动模2组

动模指定数量
定模2组

定模指定数量
抽芯局部加压

顶针行程开关控制

电比例调节控制
压射实时控制系统

电子式控制行程
智能在线品管PPS技术

油温表
电子式油温报警

锤头润滑装置

液压安全锁

主机主题

电气控制

柱架部分

液压系统

抽芯和顶针

压射部分

其他

● ● ● ● ● ● ● ● ●

主机主题

电气控制

柱架部分

液压系统

抽芯和顶针

压射部分

其他

标准配置“●” 可选配置“○”
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DM2000H

DM2500H

模具与模板的安全接触面积≥实际最小模具接触面积

实际最小模具接触面积

安装顶杆和拉杆时，请对称安装。

最小模厚度700
最大模厚度1770模板行程1500

顶出行程300

模具与模板的安全接触面积≥实际最小模具接触面积

实际最小模具接触面积

安装顶杆和拉杆时，请对称安装。

最小模厚度600
最大模厚度1570模板行程1400

顶出行程300

H系列模板图

DM1000H

DM1250H

DM1650H

实际最小模具接触面积

模具与模板的安全接触面积≥实际最小模具接触面积
安装顶杆和拉杆时，请对称安装。

最小模厚度500

最大模厚度1370锁模行程1200

顶出行程250

模具与模板的安全接触面积≥实际最小模具接触面积

实际最小模具接触面积

最小模厚度450

最大模厚度1070锁模行程880

顶出行程200

安装顶杆和拉杆时，请对称安装。

最小模厚度450

最大模厚度1170锁模行程1000

实际最小模具接触面积

模具与模板的安全接触面积≥实际最小模具接触面积安装顶杆和拉杆时，请对称安装。

顶出行程200

H系列模板图
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H系列模板图

DM4000H

DM4500H

实际最小模具接触面积

模具与模板的安全接触面积≥实际最小模具接触面积安装顶杆和拉杆时，请对称安装。

最小模厚度900

最大模厚度2100模板行程1625

顶出行程302

DM3500H

实际最小模具接触面积

模具与模板的安全接触面积≥实际最小模具接触面积安装顶杆和拉杆时，请对称安装。

最小模厚度850
最大模厚度2000模板行程1375

顶出行程300

DM3000H

H系列模板图

实际最小模具接触面积

模具与模板的安全接触面积≥实际最小模具接触面积
安装顶杆和拉杆时，请对称安装。

最小 900容模厚度

最大容模厚度2200模板行程1625

顶出行程302

模具与模板的安全接触面积≥实际最小模具接触面积

实际最小模具接触面积

安装顶杆和拉杆时，请对称安装。

最小模厚度850
最大模厚度1970模板行程1500

顶出行程300


